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MSD 10 INKREMENTALMASSSTAB FUR HEDS 9200 MODUL

MECHANISCHE DATEN: ELEKTRISCHE DATEN:
= Malstabintervall: 700 : 100 um = Ausgang:
= Mdgl. Genauigkeitsklassen: 5 oder 10 um/m Rechteckformige Signale

aus integrierter Unterteilungselektronik (1-fach)

= Standardmesslangen: [mm]
100, 180, 260, 340, 420, 500, 740,980, 1160 = Spannungsversorgung:
(Sonderlangen auf Anfrage) +5V £5%, max. 100 mA

= Anschlussmaglichkeit:
Digitale Vierfachauswertung in der Folgeelektronik

(NC oder Zahler)
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SPEZIFIKATIONEN FUR INKREMENTALMASSSTAB:
Werkstoff: Teilung:
= Selektiertes Floatglas = Verhaltnis Strich : Licke =1:1
= Planitat: 10 um/100 x 700 mm = Strichstdrkentoleranz: max. 10 %
= Ausdehnungskoeffizient: a = 8,5x 10/K = Chrom auf Glas gesputtert
= Glasbreite: 8 mm +0/-0,2 mm = Transmission: < 0,3 % bei A =400 - 900 nm
= Glasdicke: 0,9 +0,1 mm = Reflexion > 60 % bei 400 — 900 nm
MaBstab auf Profil:

Verbindung vom Mafstab zum Aluprofil
mit Gummi-Rundschnur
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